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Trop d’eau sur la plaque.

Encre glacée ou surpigmentée des  
rouleaux.

Mauvais transfert de l’encre entre l’encrier 
et la plaque.

Encre trop transparente.

Mauvaise mise en page de la forme.

Mauvaise distribution de l’encre.

PROBLÈMES SOLUTIONS

Couper le mouillage au minimum possible.

Vérifier le duromètre des rouleaux – devrait 
être en-dessous de 35 (25 à 30 de préférence).  
Déglacer les rouleaux avec du Uni OD  
Deglazer.

Vérifier les réglages des rouleaux et ajuster 
selon les spécifications du manufacturier.

Ajoutez une touche d’argent ou de blanc 
opaque à l’encre. Demandez plus d’encre 
opaque au fabricant d’encre.

Changer la mise en page pour obtenir un 
meilleur transfert d’encre sur les rouleaux 
dans les zones d’apparition. 

Assurez-vous que la batterie d’encrage 
(rouleaux distributeurs) soit ajustée de  
façon à executer une oscillation complète. 
Faites osciller l’encre des rouleaux #2 et #3 
de façon à rétablir les images. 
Ne faites pas osciller le #4 afin d’éviter 
d’autres problèmes.

APPARITION MÉCANIQUE 
(MECHANICAL GHOSTING) : Motifs d’images apparaissants dans les solides.
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DÉPANNAGE POUR LES PRESSES À FEUILLES ET ROTATIVES
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