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Rouleau mal ajusté.

Rouleaux trop durs ou glacés.

Blanchets mal habillés.

Vieux blanchets usés.

Réglages du système de mouillage  
incorrects.

PROBLÈMES SOLUTIONS

Vérifiez les spécifications du fabricant. 
Assurez-vous que l’ajustement du rouleau 
distributeur soit plus élevé que celui de la 
plaque.

Vérifier la dureté des bords des rouleaux. 
Si elle est de plus de 35, les rouleaux 
pourraient ne pas être en mesure de bien  
déposer l’encre et devraient être changés. 

• Traîter les rouleaux avec le Uni OD  
Deglazer.
• Enlever les rouleaux qui sont sur la 
presse et frotter avec une pierre ponce 
et du solvant. 
Nettoyer ensuite en profondeur.
 (Cette mesure n’est que temporaire.)

Habiller les blanchets selon les spécifica-
tions du fournisseur. Le surhabillage change 
les vitesses de surface du cylindre et crée 
des stries. 

Remplacez le blanchet et l’habillage. Les 
vieux blanchets usés pourraient eux-
mêmes contenir des marques.

Vérifier tous les réglages du système de 
mouillage et s’assurer qu’ils soient con-
formes aux spécifications du fabriquant. 
Un réglage trop peu élevé entre le touch-
eur-mouilleur et le rouleau distributeur 
fera en sorte de faire glisser le rouleau. La  
situation pourrait s’améliorer en faisant 
fonctionner le système de mouillage de 
paire avec la batterie d’encrage. 

STRIES 
(STREAKS) : … le long du cylindre porte-plaque. Les stries qui sont plus pâles que la couleur impri-
mée sont habituellement liées au système de mouillage. Il est plus facile de mesurer et d’identifier 
la source du problème en extrayant les matières sèches. Les stries sur les rouleaux peuvent être 
identifiées en déterminant la circonférence du rouleau et en mesurant cette quantité à partir du bord 
de la pince de la feuille moins le blanc de pinces. 
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DÉPANNAGE POUR LES PRESSES À FEUILLES ET ROTATIVES
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(Suite à la page suivante)



Prise d’encre insuffisante.

Pression du cordon de cylindre.

Papier avec des marques de calendrier.

PROBLÈMES SOLUTIONS

Changer l’ordre de tirage des couleurs ou 
modifier l’encre pour obtenir une meilleure 
prise. 

Lorsqu’il y a des stries près l’une de l’autre, 
il se peut que la pression du cordon de  
cylindre soit incorrecte. Contacter le fournis-
seur de presse et ajuster au besoin.

Utiliser un papier sans marques de  
calendrier dessus.

STRIES (STREAKS) : (suite)
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